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Patentanspruche 

1. Verweilzeit-Reaktor , kontinuiclich unci auch di!;kontinuierlich dyna- 
n isch-statisch arbeitend, fur die verschiednnartigsten vorfahrunstechni- 
schen Unit- oder Multi-Unit-Opera tionun (win z. fl. Mischen, Dispergieren, 
ciuspendioron, Hon.ogenisicren, Emulgieren, Huhren, Lcisen und Onnctzun; Zer- 
kleinern, NaDmahlcn, Desagglomerieren und Auf schlinflen; Heizen und KOhlen; 
Degasen und Entgasnn) fOr die Prozesse der atof ferzeugung , der -Umwand- 
lung, -Verarbeitung und -Vcredelung von organischun und anorganischen 
tttoffen (naturlicher und synthetischer Herkunft) al^ Ein- oder Mehrstoff- 
komponentensysteme flussiger, faster und gasformiyer Aufgabegu" ttir (Stoffe) 
unter Druck/Vakuum oder auch irn drucklosen Zustand, dadurch gokennzeich- 
net, daB dem Verweilzeit-fteaktor uber einen Eintrittsstutzen und nachfol- 
gond uber einen Zufuhrungsschacht, dessen Querschnitt am beaten rund ist f 
Aufgabegut zugoftihrt wird, welches am Endu des Zuftihrungsschachtes, wobei 
das Zufuhrungsschachtende so ausgebildet ist, duB koin Aufgabegut weiter- 
fliefien kann, ohne durch das Gearbeitungsorgan erfaBt zu warden, auf ein 
Boarbeitungsorgan, und zwar hier auf ein dynamisches Oeeirbnitungswerkzeug 
(z. D. ein Rotorsystem wis Messer, Propeller, Turbine, Dissolvarscheibe 
usw. oder ein Stator-Rotursystem mit festem oder veranderbarem Spalt zwi- 
schen Gtator und Rotor), trifft, von dem es einom verfahrenstechnischen 
3earboitungsproznss je nach Art des [tearbeitungsorganes unterworfon wird, 
und von diosem nach der Buarbuituny allsoitig radial nach auflen (quer zur 
Antriebswelle) weitergeleitet wird in einen unteren Radialraum, der Radi- 
alraum-Bearbeitungsorgane, und zwar hier insbesondere statische Dearbei- 
tungsraumelementsy steme besitzt bzw. besitzen kann oder auch Leitbleche 
(FGhrungslamellen), und von da aus in einen auBeren Vertikalraum umge- 
lenkt und weitergQleitet wird, wobBi dieser Raum ebenfalls Qearbeitungs- 
organc, insbesondere statische Boarbeitungsraumelemontsystema besitzt bzw. 
besitzen kann oder auch Leitbleche (FUhrungslamellen) , und von da aus um- 
gelenkt und woitergelei ttet wird radial nach innen in einen oberen Radial- 
raum, wobei dieser Raum ebenfalls Qcarbeitungsorgane, insbesondere stati- 
sche Dearbeitungsraunielen.entaysteme besitzt bzw, besitzen kann oder auch 
Leitbleche (Fuhrungslamellen) und wobei dieser obere Radialraum wioderum 
liinmundet in den Zufuhrungsschacht, und am innoren Ends des oberen Radi- 
alraumes nach Durchlaufen des gesamten Rotutionsring-Quasi-Kreisbahngobil- 
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des wiederum zusammentriff t mit Neu-Aufgabegut und somit einon weiterun 
Quasi-Kreisbahn-Durchlauf mitmachen kann rr.it dem neu hinzukomnunden Auf- 
gabegut, sofern das bearbeitete Aufgabeyut nicht schon selekticrt auf dcm 
Quasi-Kreisbahnwug aus dem Aufgabegutsfcrom durch die Austrittsvorrichtung 
und weiterhin unterstutzt durch die Volumen-Verengung des Quasi-Kreic- 
bahngebildes ab der Austrittsvorrichtung abgefuhrt wurde, wobei din Aua- 
trittsv/orrichtung (es kfinnen auch mehrere verteilL v/orhunden sein), opti- 
mal gestalteb ein Ringgebilde, welches einen gemeinsamen Austritt (Aus- 
trittstutzen) und eino gleiche Querschnittsform busitzt, und wohei das 
Ringgebilde gleichsaro als Sammelgefafi fungiert, sich an der inneren bzw. 
eiufleren UmhUllungsf l^che des unteren bzw. oberen Hadialraunses odGr des 
Vertikalraumes befinden kann bzw- sich auch befinden kann innerhalb der 
beiden Umhullungsf lachen, also direkt im Radial- bzw. Vert ika Ira urn an 
irgendeiner Gtelle und wobei die Austritts5f fnung der Aus trittsv/orrich- 
tung (es ktinnen auch mehrere Austrittsv/orrichtungen angubracht sein) vcr- 
schiedenartig gestaltet sein kann, ferner v/erstellbar in ihrem Offnungs- 
spalt gestaltet sein kann, und wobei die Austrittsrichtung der Austritts- 
df fnung (Richtung des austretenden Aufgabegutes) sich in Richtung des 
Aufgabegutstromes, entgegengesetzt oder in einer Zwischenrichtung befinden 
kann, und wobei die optimale Lagc, Of fnung einschlieDlich Off nungsspalt 
und Richtung der Austrittsvorrichtung abhangig sind und angepaBt werden 
kfinnen an die jeweilige v/erfahrenstechnische Aufgabenstellung genau so 
wie Bearbeitungsorgano hinsichtlich Lage und Art angepaBt werden konnen. 

2. Verweilzeit-Reaktar nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daD sich 
in den unteren und oberen Radialraun und auch in den Vertikalraunv sehr 
ideal statischo Qearboitungsorgane (statische Oearbeitungsrnunitilunientsy- 
stenie) einbauon lnsscn, die eine, abgestinmt auf die verfahrenstechnische 
Aufgabenstellung, vielsBitige geometrische Gestaltung und Ausbildung er- 
moglichen, so dafl es maglich 1st zusMtzlich zu dem vorhandenen Effekt der 
Aufgabegutstrom- GeschwindigkeitsverMnderungen im Verlauf dBS Quasi-Kreis- 
bahndurchlaufes infolgo des radial grflBorwerdenden Raumes (unterer Radial- 
raum) und des radial engerwerdenden Raumes (oberer Radialraum) noch wei ta- 
re geschwindigkeitsverHndernde Zusatzeffekte durch Raumveranderungen und 
auch noch Mischeffekte durch horizontals und v/ertikale FUhrungslammellen 
zu erzielen. 

3. Verweilzeit-Reaktor nach Anspruch 1, dadurch gekBnrzeichnet, daB. das 
Rotationsring-Quasi-Kreisbahngebilde des Reaktors, also das Volumen gebil- 
det aus ZufGhrungsschacht , unterem Radialraun., Vertikalraum und oberem Ra- 
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dialraum, symmetrisch und asymrrctrisch ausgebildet sein kann und ferner 
formmaBig oval-liegend, oval-stehend, zylinderf brmig und kugelformig und 
weiterhin fornirnuflig allu Zwischenf iguren annehrr.cn kann, woboi die Umhul- 
lungsflSchen des Quasi-Kreisbahngebildes parallel (bei gleichem und unter- 
schiedlichem Abstand von einander) und nicht parallel zueinander vcrlaufen 
konnen zwecks Erreichung verfahronstechnischer Effekte (z. B. Maum-Ver- 
engungen, Raun.-Erweiterungen usw.) f und daB man auch aus einem Buhalter 
bzw. Kcssel (z. 3. ein vorhandener) oinen Verweilzeit-Reaktor nachen kann 
durch einen gesondert gestalteton Kesseleinsatz (z. D. angebracht an einen 
Deckel), der in. wcsentlichen bei Eintauchen in don Kesscl die Hiiume bildot 
und die Bearbeitungsorgane einschlieBlich Austrittsvorrichtung enthult, 
wobei die auBere Umhullungsf lache des unteren Radialraurr.es und des Verti- 
kalraumes gebildet werden durch dun Kesselboden und die Kesselwande und 
die auflere Umhullungsf lache des oberen Radial raumes von einem entsprechend 
gestalteten Deckel gebildet warden konnen, 

4. Verweilzeit-Reaktor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB im 
Uberschneidungsraum von Zufuhrungsschacht und oberem Radialraum sich auch 
ein Forderorgan (Pumpwerkzeug) befinden kann, welches aus dem oberen Radi- 
alraum und aus dem Eintrittsstutzen ansaugt und das verschiedenartige 
Aufgabegut gemeinsam in den Zuftihrungsschacht drUckt. 

5.. Verweilzeit-Reaktor nach Anspruch 1 f dadurch gekennzeichnet, daB an- 
stelle des dynamischen Bearbeitungsorganes am Ende des ZufCJhrungsschachtes 
sich auch ein statisches Umlenkbearbeitungsorgan oder ein Forderorgan 
(Pumpwerkzeug) befinden kann, 

6. Verweilzeit-Reaktor nach Anspruch 1 f dadurch gekennzeichnet, dafl sich 
in dem ZufUhrungsschacht auch noch ein FBrderorgan (Pumpwerkzeug, z. B. 
Turbine) und/oder ein dynamisches Bearbeitungsorgan (dynamisches Bearbei- 
tungswerkzeug) befinden kann mit Oder ohne einem vor- und/oder nachge- 
schalteten statischen Bearbeitungselement (Bearbeitungsorgan: z. B. sta- 
tischer Mischer). 

7. Verweilzeit-Reaktor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB mit 
einer verschiebbaren Sperre am Anfang des ZufUhrungsschachtes der Durch- 
lauf strom reguliert werden kann. 

B. Verweilzeit-Reaktor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
auBere und innere UmhGllungsf lfiche, die ZufOhrungsschachtumhUllungsfiache, 
die Leitbleche (Fuhrungslamellen) und die statischen Bearbeitungsorgane 
(statische Bearbeitungsraumelementsysteme) bei doppelwandiger Ausftthrung 
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Beschreibung 

Kantinuiarlich und auch diskontinuiorlich arboitender dynarr.isch-statischer 
Verweilzeit-Reaktor 



Die Erfindung betrifft einen Verweilzeit-Reaktor, kontinuierlich und 
auch diskontinuierlich dynamisch-statisch arbeitend, fur die verschiedon- 
artigsten verfahrenstechnischen Unit- oder Multi-Unit-Operationen (wie z. 
8. Mischen, Dispergieren, Susperidiaren, Homogenisieren, Emulgieren, 
Ruhren^ Losen und Benetzen; Zerkleinern, NaBmahlen, Desagglomerieren und 
AufschlieBen; Heizen und Kuhlen; 8egasen und Entgasen) fur die Prozesse 
der Gtofferzeugung, -Umwandlung, -Verarbeitung und -Veredelung van orga- 
nischen und anarganischen Stoffen (naturlicher und synthetischer Herkunft) 
als Ein- odor Mehnstoff komponentensysten.u flussiger, fester und gasformi- 
ger Aufgabaguter (Stoffe) unter Druck/Vakuurn oder auch im drucklosen Zu- 
stand. 

Bei derartigen Verweilzeit-Reaktoren ist eine verfahrenstechnische Bear- 
beitung des Aufgabegutes durch ein dynamisches Bearbeitungswerkzeug und 
eventuell zusatzlich auch noch durch statische Bearbeitungselemente und 
ferner eine geometrische Aufgabegut-GtromfUhrung natwendig einschlieBlich 
einer zweckmSflig gestalteten Auf gabBgut-Austrittsmaglichkeit, damit steta 
gewShrleistet ist, daB der Aufgabegut-Strom das Bearbeitungswerkzeug und 
die -Elenr.ante laufend und zwangsmSBig passiert, also ein Varweilen ini Ra- 
aktor stattfindet, bis die erforderliche und notwendige Bearbeitung bzw. 
Reaktion stattgef unden hat, und daB letztlich nur fertiges Aufgabegut den 
Austritt infolge seiner geometrischen Lage und Gestaltung v/erlassen kann. 
Ferner mufl die Bearbeitung bzw- Reaktion notwendigerweisa laufend, also 
kontinuierlich stattfindan durch aina vorhandene Aufgabeguteintritts- und 
Austrittsmtiglichkeit, wobei auch eine chargenwaisa Bearbeitung mBglich 
sein mufl bzw. kann. 

Bekannt sind fur die verfahrenstechnische Bearbeitung von Aufgabegutern 
dynamische Bearbeitungswerkzeuge (z. B. Rotorsysteme wie Messer, Propel- 
ler, Turbinen und Dissolverscheiben und Stator-Rotorsysteme mit festem 
bzw. veranderlichem Spalt zwischen Gtator und Rotor), die in BeheLLtern 
(z. B. Kessel usw. ) (mehrmalige Erfassung bzw. mehrmaliger Durchgang durch 
diu Bearbeitungswerkzeuge rnoglich; jedoch besitzt das Aufgabegut im BehMl- 
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ter nie einen homogenen Bearbeitungszustand) angebracht werden bzw. auch 
als sog. In-Line-Systeme (einmaliger Durchgang durch die Bearbeitungswerk- 
zeuge) zur Anwendung kommen, und auch statische Bearbeitungselemente (ein- 
gebaut in Rohre), die also nur als In-Line-Systeme ihre Verwendung finden. 
Ein einmaliger Durchgang durch die Bearbeitungselemente findet auch hier 
nur statt. 

In den Behaltern rouB das Aufgabegut solange bearbeitet werden, bis es ins- 
gesamt einen gleichmafligen, homogenen und fertigen Bearbeitungszustand er- 
reicht hat, wobei Teile des Aufgabegutes zeitlich schon fruher den erfor- 
derlichen fertigen Bearbeitungszustand erreicht ha ben und noch im BehSlter 
verbleiben mussen, bis die Charge insgesamt fertig ist. Diose schon fruher 
fertigen Teile des Aufgabegutes konnen nicht schon im Zeitpunkt ihres fer- 
tigen Bearbeitungszustandes entnommen bzw. selektiert werden. Ferner be- 
steht nur die Moglichkeit der diskontinuierlichen Arbeitsweise (Chargenbe- 
trieb). Beim In-Line-Systern findet zwar ein kontinuierlicher Bearbeitungs- 
prozess statt, jedoch kann das Aufgabegut bei einem einmaligen Durchgang 
den fertigen Bearbeitungszustand (Fertigzustand) erreicht hflben bzw. nicht 
erreicht haben (unterfertigzustand) bzw. es konnen Teile des Aufgabegutes 
fertig sein, die dann nicht SBlektiert werden konnen. Durch den mehrmali- 
gen Durchgang kann der Fertigzustand erreicht werden, wobei jedoch Teile 
des Aufgabegutes einen Uberfertigzustand (Ober bearbeitungszustand) be- 
sitzen konnen. Es konnen nie Telle des Aufgabegutes, die den Fertigzu- 
stand besitzen, selektiert entnommen werden. Ferner ergeben sich insge- 
samt IHngere Bearbeitungazeiten, groDerer Energiebedarf und Uberbearbei- 
tungszustandsteilmengen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrund, das Aufgabegut kontinuierlich zu 
bearbeiten, durch die geometrische Anardnung des Reaktors eine intensiv/B- 
re und ktirzere Bearbeitung zu erreichen unter anderem auch durch die Hin- 
tereinanderschaltung von verschiedenen Bearbaitungssystemem ((Werkzeuge 
(dynamisch) und Elements (statisch) )), geometrisch gleichmMflige Zwangs- 
mehrdurchgange zu erreichen und schon fertig bearbeitetes Aufgabegut di- 
rekt nach der Fertigstellung selektiert aus dem Aufgabegutstrom zu ent- 
nehmen. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemSB dadurch gelfist, daB dem Verweilzeit- 
fleaktor uber einen Eintrittsstutzen und nachfolgend Goer einen ZufQhrungs- 
schacht, dessen Querschnitt am besten rund ist, Aufgabegut zugefQhrt wird, 
WBlches am Ende des Zufuhrungsschachtes, wobei das ZufGhrungsschachtende 
so ausgebildet ist, daB kein Aufgabegut weiterf lieBen kann,.ohne durch das 
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Buarbeitungsorgan erfaflt zu werden, auf ein Bearbeitungsorgan, und zwar 
hier auf ein dynamisches Bearbeitungswerkzeug (z. B. ein Rotor system wie 
Messer, Propeller, Turbine, Dissolverscheibe usw. oder ein Stetor-Rotor- 
system mit festem oder verMnderbarem Spalt zwischen Stator und Hotor), 
trifft, von dem es einen verfahrenstechnischen Bearbeitungsprozess je 
nach Art des Bearbeitungsorganes unterworfen wird, und von diesem nach dor 
Bearbeitung allseitig radial nach auBen (quer zur Antriebswelle) weiterge- 
leitet wird in einen unteren Radialraum, der Radialraum-Bearbeitungsorga- 
ne, und zwar hier insbesondere statische Blear be itungsraumelementsys tern e 
besitzt bzw. besitzen kann oder auch Lcitbleche (Fuhrungs lame lien) , und 
von da aus in einen auBeron Vertikalraum umgelenkt und weitergeleitet 
wird, wobei dieser Raum ebenfalls Bearbeitungsorgane, insbesondere stati- 
sche Bearbeitungsraumelementsysteme besitzt bzw. besitzen kann oder auch 
Leitbleche (Fuhrungs lame lien) , und von da aus umgelenkt und weitergeleitet 
wird radial nach innen in einen oberen Radialraum, wobei dieser Raum eben- 
falls Bearbeitungsorgane, insbesondere statische Bearbeitungsraumelement- 
systeme besitzt bzw. besitzen kann oder auch Leitbleche (Fuhrungslamellen) 
und wobei dieser obere Radialraum wiederum einmHndet in den Zufuhrungs- 



schacht, und anHtnneren Ende des oberen Radialraumes nach Durchlaufen des 
gesamten Rotationsring-Quasi-Kreisbahngebildes wiederum zusammentrifft 
mit Neu-Aufgabegut und somit einen wBiteren Quasi-Kreisbahn-Durchlauf mit- 
machen kann mit dem neu hinzukommenden Aufgabegut, sofern das bearbeitete 
Aufgabegut nicht schan selektiert auf dem Quasi-Kreisbahnweg aus dem Auf- 
gabegutstrom durch die Austrittsvorrichtung und weiterhin unterstatzt 
durch die Volumen-Verengung des Quasi-Kreisbahngebildes ab der Austritts- 
vorrichtung abgeftihrt wurde, wobei die Austrittsvorrichtung (es kBnnen 
auch mehrere verteilt vorhanden sein), optimal gestaltet ein Ringgebilde, 
welches Binen gemeinsamen Austritt (Austrittsstutzen) und sins gleiche 
Querschnittsform besitzt, und wobei das Ringgebilde gleichsam als Sammel- 
gefaB fungiert, sich an der inneren bzwt liuBeren UmhUllungsf Ifiche des un- 
teren bzw. oberen Radialraumes oder des Vertikalraumes befinden kann bzw, 
sich auch befinden kann innerhalb der balden UmhtlllungsflMchen, also di- 
rekt im Radial- bzw. Vertikalraum an irgendeiner Stelle, und wobei .die 
Austrittsoffnung der Austrittsvorrichtung (es kfinnen auch mehrere Aus- 
trittsvorrichtungen angebracht sain) verschiedenartig gestaltet sein kann, 
ferner verstellbar in ihrem tiffnungsspalt gestaltet sein kann, und wobei 
die Austrittsrichtung der Austrittstiffnung (Richtung des austretenden Auf- 
gabegutes) sich in Richtung des Auf gabegutstromes, entgegengesetzt oder in 
einer Zwischenrichtung befinden kann, und wobei die optimale Lage, fiffnung 
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einschlieBlich Offnungsspalt und Richtung der Austrittsvorrichtung abhan- 
gig sind und angepaBt warden kiinnen an die jeweilige verfahrenstechnische 
Aufgabenstellung genau so wie Bearbeitungsorgane hinsichtlich Lage und 
Art angepaflt werden kSnnen. 

Weiterhin wird die Aufgabe erf indungsgemafl dadurch gelost, daB sich in den 
unteren und oberen Radialraum und auch in den Vertikalraum sehr ideal sta- 
•tische Bearbeitungsorgane (statische Bearbeitungsraumelementsysteme) ein- 
bauen lassen, die eine t abgestimmt auf die v/erfahrenstechnische Aufgaben- 
stellung, vielseitige geometrische Gestaltung und Ausbildung ermoglichen, 
so daB es moglich ist zusatzlich zu dem v/orhandenen Effekt der Aufgabegut- 
strom-Geschwindigkeitsveranderungen im Verlauf des Quasi-Kreisbahndurch- 
laufes infolge des radial graBerwerdenden Rauntes (unterer Radialraum) und 
des radial engerwerdenden Raunies (oberer Radialraum) noch weitere ge- 
schwindigkeitsverSndernde Zusatzeffekto durch Raumveranderungen und auch 
noch Mischeffekte durch horizontals und vertikale FGhrungslamellen zu er- 
zielen. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, daB 
das Aufgabegut die dynair.ischen und statischen Bearbeitungsorgane auf einer 
Rotationsring-Quasi-Kreisbahn roehrmals durchlaufen kann und dies kontinu- 
ierlieh, daB das fertig baarbeitete Aufgabegut schon nach dem ersten Bear- 
beitungsdurchlauf selektiert durch die Austrittsvorrichtung entnommen war- 
den kann (selektix/er kontinuierlicher Austritt), daB der Eintritt und Aus- 
tritt reguliert warden kann und eine kontinuierliche und diskontinuierli- . 
che Arbeitsweise moglich ist, daB zusfitzlich das Verweilen und damit 
gleichfcBitig auch die Baarbaitungszeit und die Einwirkzait auf das Aufga- j 
begut reguliert warden kann, daB die Bearbeitungaorgane sehr vielgestal- 
tig SBin kflnnen, daB eina intensivare und ktlrzere BBai*baitung mflglich ist . 
(Zeit- und EnBrgiaersparnis), daB verschiedenartige Aufgabegut-StromfUh- 
rungen mflglich 'sind, daB ein Zwangsdurchlauf dar Bearbeitungaorgana ge- 
wMhrleistet ist und daB unterschiedliche parallale Geschwindigkeitsvertei- 
lungen bzw. -Verlflufe zu erzielen sind, die innere echerwirkungBn harvor- 
rufen« 



Einiga AusfUhrungsbaispiele der Erfindung sind in dar Zaichnung darge- 
stallt und warden im nachfolganden nfiher beschrieben. 

Fig. 1 zeigt im Quarschnitt eina moglicha Gestaltung ainaa Verwailzeit-Re- 
aktors in einar symmetriach oval-liegendan Form, Das Aufgabegut (18) (• 
Aufgabegut-Stromlinien) tritt durch den Eintrittsstutzen (l) ein, durch- 
lauft die verschiebbare Sperra (2), die den RUcklauf des Aufgabegutes aus 
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dem oberen Radia 



^sschacht (5) 



und trifft am Ends des ZufUhrungsschachtes auf ein dynamisches Bearbei- 
tungsorgan (3] und (4) f und zwar hier dargestellt ein dynamisches Bearbei- 
tungswerkzeug, ein Rotor-Statorsystem mit einem feststehenden Stator (3) 
und einem sich drehenden Rotor (4), von dem es bearbeitet wird und radial 
ausgeschleudert wird unter Druck in den unteren Radialraum (8). Das Aufga- 
begut (18) durchlauft nun den unteren Radialraum (8) und wBiterhin in dem 
Rotationsring-Quasi-Kreisbahngebilde den §uBeren Vertikalraum (9) und an- 
schlieBend den oberen Radialraum (10). Auf diesem Wege kann das Aufgabe- 
gut (18) Leitbleche (Fuhrungslamellen) (11), ein statisches Bearbeitungs- 
raumelementsystem (12) (hier ein statisches Radialraum-BBarbeitungsorgan) 
und eine statische Mischstrecke (13) und (14) durchlaufen. Ferner konnen 
dem Aufgabegutstrom (18) an jeder Stelle weitere Flussigkeiten, Gase und 
Feststoffe Uber eine In jektionsstelle (19) zugeftihrt werden. Der selek- 
tierte Austritt des Aufgabegutes erfolgt UbBr die Austrittsvorrichtung(lS) 
(hier Austrittsoffnung in Richtung des Aufgabegutstromes) und den Aus- 
trittsstutzen (16). (17) (gestrichelt) stellt weitere mBgliche Austritts- 
vorrichtungen dar hinsichtlich Lage und Austrittsrichtung, (6) stellt die 
innere UmhBllungsflache und (7) die Suflere Umhullungsf lache des Vertikal- 
raumes, des Zufuhrungsschachtes und des unteren und oberen Radialraumes 
dar. (20] zeigt die Verengung des Volumens nach der Austrittsvorrichtung 
(15) gegenuber der Stelle (21 ) vor dem Austritt. 

Fig. 2 stellt schematisch ein FOrderorgan (Pumpwerkzeug) (3) dar, welches 
sich im Oberschneidungsraum von Zufuhrungsschacht (2) und oberem Radial- 
raum (1) befindet. 

Fig. 3 stellt den Schnitt durch ein statisches Bearbeitungsraumelementsy- 
stem (2) (entsprechend Fig. 1 (12) ) dar ir.it verschiedenartigen Bearbei- 
tungselementmoglichkeiten (4) (Volumenverengungen und -Erweiterungen; ver- 
se tzte vertikale Leitbleche; vertikale Leitbleche mit Zwischenlamellen 
usw.). (1) » SuBere UmhUllungskurve (Fig. 1 (7) ); (3) o dynamisches Be- 
arbaitungsorgan (Fig. 1 (3) und (4) ). 

Fig. 4 stellt schematisch Formen des Rotationsring-Quasi-Kreisbahngebildes 
des Reaktor dar (gezeichnet nur MuBere UmhUllungskurve entsprechend Fig.1 
(7) mit Eintrittsstutzen und ohne Austrittsvorrichtung) t (1) « symmetrisch 
oval-liegend, (2) m symmetrisch oval-stahand, (3) • symmetrisch zylin- 
drisch, (4) = asymmetrisch zylinderfflrmig und (5) » kugelfarmig. - - 
Fig. 5 stellt den Schnitt dar durch den Raum (Radial- Oder Vertikalraum) 
mit den verschiedenen zusatzlichen MSglichkeiten der Raumverengung und 
-Erweiterung dar: (1) » parallele Gestaltung, (2) = nicht parallels Ge- 
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staltung (Vorengung und Erweiterung) und (3) = nicht parallele Gestaltung 
(Verengung). 

Fig. 6 stellt Querschnitte durch Austrittsvorrichtungon in verschiedcnar- 
tiger Gestaltung dar: (1) = Austrittsv/orrichtung (rund) mit AustrittsSff- 
nung in Richtung des Aufgabegutstromes, (2) = in ontgegengesetzter Rich- 
tung des Aufgabegutstromes, (3) = Austrittsoffnung in Aufgabegut-Stror..- 
richtung, (4) = stron.linienf6nr.ige Austrittsv/orrichtung (ansonotcn v/ie 
C 3 ) )f (5) = quadratische Austrittsv/orrichtung mit verstollbarfm Offnungs- 
spalt (6) (verstellbare Offnungsvorrichtung). Die Austrittsvorrichtungcn 
(l), (2) und (5) sind gedacht filr.die Anbringung direkt an den Umhullungs- 
flachen und die Austrittsi/orrichtungen (3) und (4) fur die Anbringung in- 
nerhalb des Aufgabegutstromes, also zwischen auBerer und innerer Un.hul- 
lungsflache. 
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